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Abstract of DE3832715 

In this arrangement, a deflecting wedge (2) 

can be fastened in a holding device (6) in an 

angular position which can be determined by rig 

an orientation device (8). The holding device fjj 
(6) can be put into a starting bore (5). In order 

to be able to extract the deflecting wedge (2) «-l 

after the deflecting bore is made, the deflecting * 

wedge (2) is provided with a casting tube (1 ) in ^ 

which a pull device can engage which can be ^ 

connected to the drill stem. The fastening of ~ 

the deflecting wedge (2) in the holding device EZT 

(6) is designed to be releasable by tensile jSj 

force by a releasable anchor thread (10) and a j££ 

shear bolt (12). (p 
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Vorrichtung zur Herstellung einer Ablenkbohrung 
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Bei dieser Vorrichtung ist ein Ablenkkeil (2) in einer Win- 
kellage, die dutch eine Orientierungseinrichtung (8) be- 
stimmber ist, in einer Haltevorrichtung (6) bef estigber, die in 
einer Ausgangsbohmng (5) gesetit wird. Um den Ablenkkeil 
(2) nach dem Herstellen der Ablenkbohrung Ziehen zu kdn- 
nen. ist der Ablenkkeil (2) mit einem Mantetrohr (1) versehen. 
in das eine mit dem Bohrgestange verbindbare Zugvorrich- 
tung eingreifen kann. Die Befestigung dee Ablenkkeils (2) in 
der Haltevorrichtung (6) ist durch ein l&sbares Ankergewin- 
de (10) und einen Scherboiten (12) durch Zugkraft Idsbar 
ausgebildet. 
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Beschrcibung ObergangsstOck vorgesehen ist, an dem der Ablenkkeil 

durch cine abscherbare Bolzenvcrbindung gehalten ist. 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstcl- Erfolgt beim Ziehen des Ablenkkeils ein Abscheren des 

lung einer Ablenkbohrung mit einem Ablenkkeil, der Bolzens, so kflnnen die in der Bohrung verbleibenden 

mittels einer Orientierungseinrichtung in einer be- j Teile, das Obergangsstflck und die Haltevorrichtung an- 

stimmbaren Winkeilage an einer in einer Ausgangsboh- schlieQend mit einem Bohrwerk2eug entfernt werden. 

rung abgesetzten Haltevorrichtung befestigbar ist In einer bevor2ugten Ausgestaltung ist vorgesehen, 

Vorrichtungen der angegebenen Art sind in der Bohr* daB der Ablenkkeil in einem Mantelrohr befestigt ist, 

technik zur Ablenkung von verrohrten oder unverrohr- das sich Qber die Spitze des Ablenkkeils hinaus erstreckt 

ten Bohrungen allgcmetn bekannt Sie bestehen in der io und das gegenQber der Keilflache einen Ausschnitt fur 

Regel auf einem Packer mit Orientierungsschuh, der in den Durchtritt eines Ablenkbohrwerkzeugs hat Eine 

der gewOnschten Tiefe in der Ausgangsbohrung gesetzt derartige Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vor- 

wird, und einem Ablenkkeil, der mit einem Anker und richtung ist einfach und zuverftssig in der Handhabung, 

einer einstellbaren Orientierungslanze in dem Packer da zum Ziehen des Ablenkkeils ein ablicher Rohrkrebs 

verankerbar ist Der Ablenkkeil wird am unteren Ende is verwendet werden kann, der in das obere Ende des 

des Bohrwerkzeugs zur Herstellung der Ablenkung mit Mantelrohrs eingreift In manche* Fallen kflnnte es je« 

einem Scherbolzen befestigt und zusammen mit dem doch nachteilig sein, daB das Mantelrohr eine Reduzie- 

Bohrwerkzeug eingefahren, wobei die Orientierungs- rung des Ablenkbohrdurchmessers erforderlich macht 

lanze in den Orientierungsschuh des Packers eindringt Ist der Ablenkkeil mit einem Mantelrohr versehen, so 

und for eine genaue Ausrichtung des Ablenkkeils sorgt 20 kann die Befestigung des Ablenkkeils mit Hilfe eines in 

Die Verankerung des Ablenkkeils an dem Packer ist so der Ausgangsbohrung absetzbaren Linerhangers erfol- 

ausgestaltet, dafl der Ablenkkeil durch Aufgabe einer gen, der unter Zwischenschaltung eines Orientierungs- 

bestimmten Last fest mit dem Packer verbunden wer- stocks mit dem Mantelrohr verbindbar ist FUr den Aus- 

den kann. 1st dies erreicht, wird durch Abscheren des bau des Ablenkkeils muB bei dieser AusfUhrungsvarian- 

Scherbolzens das Bohrwerkzeug vom Ablenkkeil ge- 25 te der Linerhanger gelOst und zusammen mit dem Ab- 

trennt, worauf mit der Herstellung der Ablenkbohrung lenkkcil gezogen werden. 

begonnen werden kann. Die bekannten Vorrichtungen In einer anderen Variante der erfindungsgemaBen 

dieser Art haben den Nachteil, daB sie nach der Herstel- Vorrichtung ist vorgesehen, daB der Ablenkkeil in sei- 

lung der Ablenkbohrung nicht mehr entfernt werden ner Keilflache eine schlitzartige Offnung fQr den Ein- 

k&nnen und in der Ausgangsbohrung verbleiben. Eine 30 griff eines Bergungshakens hat Der Bergungshaken 

beispielsweise filr die Olfdrderung vorgesehene Aus- weist erfindungsgemaB FQhrungsfiachen auf, mit denen 

gangsbohrung kann daher immer nur mit einer in Rich- er in der Ausgangsbohrung gefOhrt und zentriert wird 

tung der Tragcrschicht abgclenkten Bohrung zur Erhd- und ist auf der der Hakcnspitze abgekehrten Seite mit 

hung der Forderleistung versehen werden. einer Blattfeder versehen, die an der Bohrungswand ab- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 35 sttltzbar ist, urn mit ihrer Vorspannkraft die Hakcnspit- 

richtung zur Herstellung einer Ablenkbohrung der ein- ze in die Offnung in der Keilflache des Ablenkkeils zu 

gangs genannten Art zu schaffen, die nach Beendigung bewegen. Nach einem weiteren Vorschlag der Erfin- 

einer Ablenkbohrung wieder aus der Ausgangsbohrung dung kann der Bergungshaken eine hydraulisch ausfahr- 

entfemt werden kann. bare Klinke haben, die in die Offnung des Ablenkkeils 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst 40 einftthrbar ist 

daB der Ablenkkeil Mittel zum Befestigen einer mit dem Die Erfindung wird nachfolgend anhand einzelner 

Bohrgestlnge verbindbaren Zugvorrichtung aufweist Ausfilhrungsbeispiele naher erUutert, die in der Zeich- 

und daB der Ablenkkeil oder die Haltevorrichtung nungdargestelltsind.Eszeigen: 

durch Mitte! in der Bohrung gehalten sind, die durch die Fig. 1 eine schematische DarsteSlung einer erfin- 

Einwirkung einer Zugkraft aus ihrer Verankerung 16s- 45 dungsgemaBen Ablenkvorrichtung mit Mantelrohr, die 

bar sind. Der erfindungsgemaBe Ablenkkeil laBt sich mit einem Packer in der Ausgangsbohrung gehalten ist, 

nach der Herstellung einer Ablenkbohrung wieder zie- Fig. 2 eine schematische Darstellung der Halterung 

hen, und bietet daher die Moglichkeit aus einer vertika- einer erfindungsgemaBen Ablenkvorrichtung mit Man- 

len Bohrung mehrere horizontale Bohrungen abzulen- telrohr an einem Linerhanger, 

ken, aus denen nach ihrer Fertigstellung zur gleichen 50 Fig. 3 eine schematische Darstellung einer Ablenk- 

Zeit gemeinsam oder auch getrennt gefdrdert werden vorrichtung ohne Mantelrohr, die in einem Packer ge- 

kann. Mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist daher haJten ist, 

erstmals die Mdglichkeit gegeben, aus einer vertikalen Fig. 4 einen starren Bergungshaken zum Ziehen des 

Bohrung mehrere FOrderbohrungen in die gleiche oder Ablenkkeils der Vorrichtung gemaB Fig. 3 und 

in Qbereinanderliegende Tragerschichten abzulenken 35 Fig. 5 eine schematische Darstellung eines hydrau- 

und dadurch die Forderung eines Olfelds zu verbessern. lisch ausfahrbaren Bergungshakens zum Ziehen des Ab- 

Verschiedene vorteilhafte Ausgestaltungen der erfin- lenkkeils einer erfindungsgemaBen Ablenkvorrichtung. 

dungsgemaBen Vorrichtung kOnnen vorgesehen sein. Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung zur Herstellung 

urn den jeweils gegebenen, unterschtedlichen Bohrloch- einer Ablenkbohrung besteht aus einem auBeren Man- 

situationen Rechnung tragen zu kdnnen. So kann erfin- g> telrohr I, in das ein Ablenkkeil 2 eingebaut ist Der 

dungsgemafl vorgesehen sein, daB der Ablenkkeil durch Ablenkkeil 2 ist zweckmaBig mit Halteschrauben befe- 

eine Ratch-Latch-Verbindung mit der Haltevorrichtung stigt, damit er bet VerschleiB ausgewechselt werden 

verbindbar ist Verbindungen dieser Art sind in der kann. GegenQber der Keilflache 3 des Ablenkkeils 2 ist 

Bohrtechnik bekannt und haben sich in der Praxis be- das Mantelrohr mit einem Ausschnitt 4 versehen, der ein 

w&hrt Urn den Ausbau des Ablenkkeils in jedem Fall zu es ungehindertes Ausfahren der FrAs- und Bohrwerkzeuge 

gewahrleisten, auch wenn die Ratch- Latch- Verbindung zum Hcrstellen der Ablenkbohrungen gestattet Der 

klemmt, kann weiterhin vorgesehen sein, daB zwischen Durchmesser der Fras- urid Bohrwerkzeuge und damit 

dem Ablenkkcil und der Ratch-Latch-Verbindung ein auch der Durchmesser der herzu uellenden Ablenkboh- 
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rung ist dem Innendurchmesser des Mantelrohrs anzu- noch als gebrauchsfahig, so kann er zur Herstellung 

passen und dementsprechend kleiner zu wfchlen, ats es einer weiteren Ablenkbohrung wicdcr eingebaut wer- 

der Durchmesser der Ausgangsbohrung 5 gcstatten den. 

wQrdc Hicrdurch crgibt sich auch cine kleinere Fen- Fig. 2 zeigt einen von einem Mamelrohr 1 getragenen 
sterflache in der Wandung der Ausgangsbohrung 5, so 3 Ablenkkei) 2, der mit Hiife eines am oberen Ende des 
daB in der gleichen Ebene mehrere Fenster brw. abge- Mantelrohrs 1 befestigten Linerhangers 13 in der Aus- 
lenkte Bohrungen hergestellt werden kOnnen. gangsbohrung absetzbar ist Im oberen Teil des Mantel- 
Die Verankerung des Ablenkkeils 2 in der Ausgangs- rohres 1 ist ein OrientierungsstQck 14 aus leichtbohrba- 
bohrung 5 erfolgt mit Hilfe eines Packers 6, der in der rem Materia} eingebaui Der Linerhanger 13 ist mit dem 
Ausgangsbohrung 5 befestigt wird. Zur Orientierung 10 Manteirohr 1 verschraubt, wobei die Verschraubung 
des Ablenkkeils 2 ist an dem Packer 6 eine Orientie- durch Verkleben gegen selbsttfitiges Ldsen gesichert tst. 
rungsnase 7 vorgesehen, in die eine Orientierungstanze FOr den Einbau des Ablenkkeils 2 wird der Linermtn- 

8 eingreift, die als untere Verl&ngerung an ein in den ger 13 mit einem Setzger&t verbunden. Im Bohrgestan- 
Packer einsetzbares AnkerdichtstQck 9 angeschraubt ge oberhalb des Setzger&tes befindet sich ein Orientie- 
und zusatzlich mit ihm verklebt ist Das AnkerdichtstQck 15 rungsstUck, dessen Orientierungsnase mit der Ablenk- 
Sgreift mit einem Ratch-Latch-Ankergewinde 10 in den richtung des Ablenkkeils 2 vor dem Einbau in eine 
Packer 6 ein, das so ausgestaltet ist, daB sich die Veran- Flucht gebracht wird. Nachdem der Ablenkkeil 2 mit 
kerung durch Hochziehen des AnkerdichtstQcks 9 mit dem Linerhanger bis zur vorgesehenen Setzteufe einge* 
einer bestimmten Oberlast aus dem Packer 6 lOsen laflt lassen und eingemessen wurde t wird die gewUnschte 
Der Ablenkkeil 2 ist mit dem AnkerdichtstQck 9 durch 20 Ablenkrichtung durch Einmessen der Oricntierungsna- 
ein OberganasstOck 1 1 verbunden. Die Verbindung zwi- se in dem OrientierungsstQck mit Hilfe eines Gyroskops 
schen dem UbcrgangsstQck 11 und dem Ablenkkeil 2 eingestelit und danach der Linerhanger 13 ohrte weite- 
erfolgt durch einen Scherbolzen 12, der ftir den Fall, daB res Verdrehen des Gestangestranges in der Ausgangs- 
die Ratch- Latch- Verankerung 10 des AnkerdichtstUcks bohrung abgesetzt Nach dem Ausbau des Gestange- 

9 nicht ge)6st werden kann, durch Erhdhung der Zug- 25 stranges und des Linersetzgerats kann das Bohrwerk- 
kraft abgeschert wird, urn dadurch den Ausbau des Ab- zeug eingefahren und mit der Herstellung des Fensters 
lenkkeils 2 zu ermdgtichen. und der Ablenkbohrung begonnen werden. Der Ablauf 

Die Herstellung einer Ablenkbohrung erfolgt mit der dieser Arbeiten unterscheidet sich nicht von dem zuvor 

beschriebenen Vorrichtung in folgender Weise: in Verbindung mit Fig. 1 beschriebenen. Nach der Fer- 

Zunachst wird der Packer 6 mit Hilfe eines Seils oder 30 tigstellung der Ablenkbohrung kann der Ablenkkeil 

eines hydraulischen Setzgerates in der gewtinschten mittels eines passenden Rohrkrebses freigeschlagen und 

Tiefe in der Ausgangsbohrung 5 gesetzt und seine ausgebaut werden. Der Rohrkrebs wird dabei in dem 

Orientierungsnase 7 richtbohrtechnisch eingemessen. Rohr oberhalb des Linerhangers 13 aktiviert und nach 

Entsprechend der vermessenen Lage der Orientierungs- oben geschlagen. 

nase 7 wird zur Festlegung der gewOnschten Ablenk- 33 Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfflhrungsbeispiel 

richtung die Orientierungslanze 8 gegenQber dem Ab- ist ein Ablenkkeil 20 vorgesehen, der nicht in einem 

lenkkeil 2 ausgerichtet und fixiert. Danach kann die Ein- Manteirohr angeordnet ist, sondem dessen Durchmes- 

heit aus Manteirohr 1, Ablenkkeil 2, ObergangsstQck It, ser dem Innendurchmesser des Casing der Ausgangs- 

AnkerdichtstQck 9 und Orientierungslanze 8 am Bohr* bohrung 5 angepaBt ist Der Einbau und die Veranke- 

gestange in die Bohrung eingelassen werden, wobei die aq rung des Ablenkkeils 20 erfolgt ;n der gleichen Weise 

Orientierungslanze 8 beim Eindringen in den Packer 6 wie bei dem in Fig. 1 beschriebenen AusfQhrungsbei- 

durch die Orientierungsnase 7 in eine bestimmte Win- spiel unter Verwendung eines Packers 6 mit einer 

kelstellung gebracht wird. Die Verankerung des Ab- Orientierungsnase 7, in dem der Ablenkkeil 20 mit Hilfe 

lenkkeils 2 in dem Packer 6 erfolgt durch definierte einer Orientierungslanze 8, einem AnkerdichtstQck 9 

Belastung des Ratch- Latch- Ankergewindcs 10. 45 mit Ratch- Latch-Gewinde 10, einem ObergangsstQck 1 1 

Ist der Ablenkkeil 2 verankert, so wird die Scherbo!- und einem Scherbolzen 12 gehaiten ist Fur den Einbau 

zen-Verbindung zwischen dem Ablenkkeil 2 und dem mit Hilfe des Bohrgestanges ist der Ablenkkeil 20 am 

am Ende des Bohrgestanges angeordneten Anfangs- unteren Ende eines Anftnger-Bohrwerkzeugs 15 mit 

Bohrwerkzeug abgeschert und mit den Schneiden des Hilfe einer Scherbolzen-Verbindung 16 befestigt. 

Fensters in die Rohrtour der Ausgangsbohrung 5 be- so Der Ablenkkeil 20 weist etwa in der Mitte seiner 

gonnen. Der Ablenkkeil 2 verbleibt in seiner Position, Keilflache 21 eine schlitzfdrmige, sich in Langsrichtung 

bis die Ablenkbohrung ggf. einschlieBlich Verrohrung erstreckende Offnung 22 auf, in die ein Bergungshaken 

fertiggestellt ist. Danach kann der Ablenkkeil 2 gezogen eingelassen werden kann. In Fig. 4 ist ein solcher Ber- 

und in einer neuen Ebene oder urn einen Winkel von gungshaken 23 in starrer AusfQhrung dargestellt Der 

bcispiclsweise 90°, 120° oder 180° gedreht in der glei- 55 Bergungshaken 23 weist einen an ein Gestange an- 

chen Ebene wieder gesetzt werden. Zum Ziehen des schlieGbaren Schaft 24 auf, der an seinem unteren Ende 

Ablenkkeils 2 wird ein der Dimension des Mantelrohrs 1 ein teilzylindrisches FQhrungsstQck 23 und eine flache 

angepaDter Rohrkrebs am Bohrgest&nge eingelassen Hakenspitze 26 tragt. Auf der der Hake nspitze 26 abge- 

und im Manteirohr 1 aktiviert Durch Betfttigung einer kehrten Seite ist an dem Schaft 24 eine Blattfeder 27 

sich im Bohrstrang befindenden Schlagschere wird das 60 angeordnet, die ein AndrQcken der Hakenspitze 26 an 

Manteirohr 1 mit dem Ablenkkeil 2 freigezogea Je die Keilflache 21 bewirkt Die Befestigung des Ber- 

nachdem wo sich der Ablenkkei] 2 mit dem Manteirohr gungshakens 23 am Bohrgestange erfolgt mittels eines 

1 von dem Packer 6 geldst hat, im Ratch -Latch -Anker- OrientterungsQbergangs 28, der eine IControlle der Posi- 

gewinde 10 oder am Scherbolzen 12 des Obergangs- tion der Hakenspitze 26 durch Gyroskopmessung er- 

stacks 1 1, sind ein oder zwei zus&tzliche Round trips bis 65 mOglicht 

zum vollstandigen Ausbau des AnkerdichutQcks 9 mit Der Bergungshaken 23 wird am Bohrgestange in Ver- 

der Orientierungslanze 8 erforderlich. Erweist sich der bindung mit einer Schlagschere bis zur Keilflache 21 des 

ausgebaute Ablenkkeil 2 nach eingehender PrOfung Ablenkkeils 20 eingelassen, und so ausgerichtet, daO die 
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Hakenspitze 26 der Keilflftche 21 zugekehrt ist Sobald 
die gceignetc Position errcicht ist, wird die Hakenspitze 
26 von der Fedcr 27 in die Offnung 22 des Ablenkkeils 
gedrUckt Beim Hochfahren hakt die Hakenspitze 26 in 
das cingefraste Profil der Offnung 22 ein und ermdgticht 5 
dadurch ein Ergreifen und Ziehen des Ablenkkeils 20. 
Sobald der Bergungshaken 23 eingehakt ist, kann der 
Ablenkkeil 20 durch Betfttigung der im Strang befindli- 
chen Schlagschere freigeschlagen und ausgebaut wer- 
den. Auch wfihrend des Ausbaus sorgt die Blattfeder 27 10 
dafdr, daB der Bergungshaken 23 gegen den Ablenkkeil 
20 gedriickt bleibt Das Profil des Bergungshakens 23 ist 
dem Profil des Ablenkkeils angepaOt und tragt dadurch 
ebenfalls zu einer sicheren Verbindung zwischen Ber- 
gungshaken 23 und Ablenkkeil 20 bei. is 

Fig. 5 zeigt einen hydraulisch ausfahrbaren Ber- 
gungshaken 30, der einen Rohrkdrper 31 aufweist. In 
das untere, geschlitzte Ende des Rohrkdrpers 31 ist eine 
Hakenklinke 32 ausschwenkbar eingebaut, die von einer 
nicht dargestellten Feder innerhalb des Schlitzes gehal- 20 
ten wird. Zum Ausschwenken der Hakenklinke 32 ist in 
dem Rohrkdrper 31 ein mit einer zentralen Durch- 
gangsbohrung versehener Kolben 33 angeordnet, der 
an seinem unteren Ende mit einem Betfltigungsnocken 
34 vcrsehen ist und von einer Druckfeder 35 in einer 23 
Lftsestellung gehalten wird. 

Nachdem der Bergungshaken 30 bis zur erforderli- 
chen Teufe eingefahren und richtbohrtechnisch einge- 
messen wurde, wird durch Einwurf einer Kugcl 36 in das 
Bohrgestange die Bohrung des Kolbens 33 verschlossen 30 
und durch Erhdhung des Druckes im Bohrstrang der 
Kolben 33 gegen die Kraft der Druckfeder 35 nach un- 
ten bewegt, wodurch Qber den Bet&tigungsnocken 34 
die Hakenklinke 32 ausgeklappt wird. Hat der Ber- 
gungshaken 30 die richtige Position, so dringt die Ha- 35 
kenklinke 32 in die Offnung 21 des Ablenkkeils 20 ein, 
woraufhin dieser gezogen werden kann. Der Oberdruck 
im Bohrstrang wird hierbei aufrechterhalten, so daB die 
Hakenklinke 32 nicht in den Rohrk6rper 31 zurtickklap- 
pen kann. 40 

War der Fangversuch erfolglos, so kann der Ober- 
druck im Gestangc abgcbaut werden, wodurch die 
Druckfeder 35 den Kolben 13 mit dem Betatigungsnok- 
ken 34 in die Losestellung zurOckbewegt, so dafl die 
ausgefahrene Hakenklinke 32 wieder zurOckklappen as 
kann. Der Bergungshaken 30 kann daher ohne Gefahr 
des Festwerdens aus der Bohrung herausgezogen wer- 
den. 



dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Ab- 
lenkkeil (2, 20) und der Iffsbaren Verbindung (10) 
der Haltevorrichtung (6) ein Obergangsstuck (II) 
vorgesehen ist an dem der Ablenkkeil (2, 20) durch 
eine abscherbare Bolzenverblndung (12) gehalten 
ist 

4. Vorrichtung nach einem dcr vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der Ab- 
lenkkeil (2) in einem Mantelrohr (1) befestigt ist, das 
sich Qber die Spitze des Ablenkkeils (2) hinaus er> 
streckt und das gegenttber der Keilfl&che (3) einen 
Ausschnitt (4) fOr den Durchtritt eines Ablenkbohr- 
werkzeugs hat 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Mantelrohr (1) an einem in der 
Ausgangsbohrung (5) absetzbaren Linerhftnger 

(13) befestigt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in dem Mantelrohr (I) oder dem Lin- 
erhanger (13) ein ausbohrbares Orientierungssttick 

(14) angeordnet ist 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 -3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ablenkkeil (20) in 
seiner Keilflache (21) eine schlitzartige Offnung 
(22) fur den Eingriff eines Bergungshakens (23, 30) 
hat 

a Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bergungshaken (23) FOhrungsfia- 
chen (25) aufweist, mit denen er in der Bohrung 
gefUhrt und zentriert wird und daB auf der der Ha- 
kenspitze (26) abgekehrten Seite eine Blattfeder 
(27) vorgesehen ist, die sich an der Bohrungswand 
abstQtzt, urn die Hakenspitze (26) in die Offnungen 
(22) in der Keilflache (21) des Ablenkkeils (20) zu 
bewegen. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bergungshaken (3) eine hydrau- 
lisch ausfahrbare Hakenklinke (32) hat, die in die 
Offnung (22) des Ablenkkeils (20) einfuhrbar ist. 
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Patentansprilche so 

1. Vorrichtung zur Herstellung einer Ablenkboh- 
rung mit einem Ablenkkeil. der mittels einer Orien- 
tierungseinrichtung in einer bestimmbaren Winkel- 
lage an einer in einer Ausgangsbohrung abgesetz- 55 
ten Haltevorrichtung befestigbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Ablenkkeil (2, 20) Mittel (1, 
21) zum Befestigen einer mit dem Bohrgestange 
verbindbaren Zugvorrichtung (23, 30) aufweist und 
dafl der Ablenkkeil (2. 20) oder die Haltevorrich- eo 
tung (6, 13) durch Mittel (10, 12) in der Ausgangs- 
bohrung (5) gehalten sind, die durch Einwirkung 
einer Zugkraf t aus ihrer Verankerung Idsbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ablenkkeil (2, 20) durch eine 65 
Ratch-Latch-Verbindung (10) mit der Haltevor- 
richtung (6) verbindbar ist 

3. Vorrichtung nach einem der AnsprUche I oder 2, 
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